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 QOBJECTIFS

e Développer une nouvelle approche de laboratoire pour dissocier I'endommagement et le

Chaussée avec un état d’endommagement

diffus (Microfissures locales non Dégradations visibles des chaussées
apparentes, vieillissement du bitume) nécessitant des travaux d’urgence

e vieillissement afin d'évaluer la durée de vie des chaussées.

* Développer un modele micromécanique pour les enrobés bitumineux avec prise en
compte des niveaux de vieillissement et des différents états de microfissuration.

¢ METHODOLOGIE ET ETUDES EXPERIMENTALES EN COURS
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QETUDE NUMERIQUE '
@ Modéele multi-échelle :

Vlellhssement / Module complexe / Angle de phase

@ Courbes de fluage pour différentes densités de fissures
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